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PROJECT NAME

委 托 单 位

C L I E N T

生 产 单 位

PRODUClNG uNlT

蒸压加气混凝土板
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委托屮位 工苏杰震建设科技有限公司

让没 ll位 /

施工单位

工程名称 /

|h川!和∮冫 /

见证人/见证号 / 工程监督号 /

委托编号 z314773 样晶编号 233263000084

样品名称
蒸压加气混凝土板

规格型号
5000× 600× 200 (mm)
屺 5BO6隔墙板

生产厂家/产地
江苏杰震建设科技有限公
司//

批   号
/

生 i虻 冂期/出 厂口期
/

样品数量/代表数量
⒕块/50000块

抽样数量/抽样基数
/

抽样 日期/J由 样地点
/

到样 口煳刂 / 样品状态 pl检

检测类别 型式检验 检狈刂上匝丿点
幻l山 路107号 、勹容利创
Ll16号 、生产厂区

委托 日期 2023-04-04 检测日期 z023-0亻 -04-ˉ 2023-05-05

测
定
据

检
判
依

《蒸压加气混凝△板》GB/1157622020
《蒸压加气混凝土性能试验方法》GVT|19692020
《绝热 ll刖 稳态热阻及布关特性的测定 防护热板法》GB″ 102942008
《蒸压加气混凝土板钢筋涂层防锈性能试验方法》JC冖 8“ j999

测
论

检

结

该样品经检测,所检项目均符合 《蒸压加气混凝土板》GB/T
15762⒛⒛中隔墙板A35B06的技术要求。

洫

检 廴 i耸

23429

校 囊姘
△05△ 6 江苏省建筑工 限公司

凵枷 扣
08△ 0△

签发日期 :2023
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检 测 结 果 汇 总

序号 检测项 目 单位 技术要求 检测结果 单项评定

l 外观质量 (不合格数) 个 ≤ l 0 合 格

2 尺寸偏差 (不合格数) 个 ≤ 2 0 合 格

3

蒸压加气

混凝土基

本性能

压

度

抗

强

平均值

MPa

≥35 62

合 格
最小值 ≥30 62

平均干密度 kg/m3 ≤≡650 578 合 格

导热系数 (干态) W/(m· K) ≤≤0 16 0 11 合 格

觥
性

冻后质量平

均值损失
% ≤50 2,6

合 格冻后强度平

均值损失
% ≤≤20 11,1

干燥收缩值 mm/m ≤,0 50 0 36 合 格

1

钢筋防锈

和保护层

要求 (隔

墙板 )

锈蚀面积率 % ≤ 5 2 3、 2,3、 26

合 格
钢筋粘着力 MPa ≥10 1,6

距大面的保护层允

许偏差
-10'`ˇ +5 -7`冫 +3

合 格距端面的保护层允

许偏差
-1ll。 +̄5 -9`ˇ +3

5
结构性能
(隔墙板 )

初裂时荷载实测值

Qcr,g
N/m2 ≥Qg(500) 2310 合 格

说明 /

检 测 用 主 要 仪 器 设 备 一 览 表

序号 名称 规格型号 编 号 量 程 检定有效期

l 微机控制电液伺服万能试验机 sHT4105 FM4528 0^ˇ 100kN 2023-07-31

电热恒温鼓风干燥箱 101A-4S τ
l

τ
l / 2023-06-15

3 空气冻融试验箱 GDs-408 Τ
l

印
l / 2023-06-15

1 钢直尺 3O0""" I'SO977 0^ˇ 3001nm 2023-09-25

「
l 立式砂浆收缩仪 (千分表 ) BC-176 ZX1902 / 2024-02— 16
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